e

‘Sulbrabuco
Congresso Sul-Brasileiro de Cirurgia
13a15 | NOVEMBRO | 2025

Balneario Camborit - SC

&
5 d

UNICAMP

PRODUGAO DE CALOR E DESGASTE DAS FRESAS DURANTE OSTEOTOMIAS PARA
IMPLANTES: ANALISE DE DOIS SISTEMAS CONVENCIONAIS EM UM MODELO EX VIVO
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INTRODUGAO

- A prod U(;é o de calor induzida durante as osteotomias, Se Figura 1: A~ Fresas do sistema 01 (Langa, 2.0, 2/3 e 2.8) utilizadas. B - Fresas
do sistema 02 (2.2, 2.8 e 3.4) utilizadas.

apresenta como uma variavel perioperatéria significativa nas
cirurgias de implantes dentarios, podendo comprometer o

sucesso da osseointegracdo.

- A condicdo estrutural das fresas influencia diretamente no

preparo do leito cirdrgico.

OBJETIVO

Foﬁte: Arquivo FOP/UNICAMP

-Avaliar o aquecimento dsseo gerado durante o preparo do leito cirdrgico.
- Desgaste sofrido pelas fresas comparando dois sistemas convencionais de implantes dentarios, utilizando

um modelo ex vivo.

METODOLOGIA

Figura 3: Fluxograma da sequéncia de passos para realizagdo do estudo.
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- 40 osteotomias com dois sistemas de implantes

convencionas em costelas bovinas frescas.
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RESULTADOS E DISCUSSAO

Figura 4: Representagdo grdfica dos valores de temperatura (Mediana [Intervalo interquartilico 25%— 75%])
para ambos os sistemas
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Fonte: Autoria préopria.
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O ambiente foi controlado e as perfuragdes
foram realizadas com auxilio de um motor que
apresenta sistema de irrigagdo acoplado.

- Cronometradas e um termometro digital com
sensor intercambidvel foi utilizado para medir a
temperatura.

- Pesagem em uma balanga de precisdo antes de

serem utilizadas (T0), apds 20 utilizagBes (T1) e
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ap0s 40 utilizagdes (T2).
- Andlise de microscépio eletrénico de varredura

(MEV)noTO e no T2.
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Fonte: Autoria propria.
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Ndo houve diferenca de
temperatura e de tempo de
perfuragdo ao longo das utilizagdes
para nenhum dos sistemas utilizados
e nem quando comparados entre si.
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-Ndo houve diferengca entre as
massas verificadas com o uso dos
sistemas em nenhum momento de,
tanto intra sistema quanto entre os
sistemas.

-Na andlise do MEV observou-se
deformagdo significativa das fresas
no T2.

CONCLUSAO

- A temperatura ndo alcangou nivel critico.
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- O desgaste das fresas foi nitido.

- Deve-se atentar para os beneficios dos
principios de minima agressdo utilizados para
e

evitar danos a estrutura dssea
comprometimento da osseointegragdo.
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